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1 Uvod

Tyto technické informace jsou urceny pro podporu pfi vyrobé definitivniho transfemoralniho Idzka.

Po pfipravé sadrového modelu se provede laminovani ve dvou vrstvach. Volitelné Ize provést ve treti vrstvé

zuSlechténi.

Tento dokument je urcen pro kvalifikované ortotiky-protetiky. Pfedpoklada se, Ze tento odborny personal

je vyskoleny pro praci s rliznymi materidly, nastroji a stroji. Tyto technické informace nemusi byt v nékterych
ohledech zcela Gplné. Kromé pracovnich podminek zde uvedenych dodrzujte dllezité pokyny pro bezpecné
zpracovani uvedené ve vsech navodech k pouZiti komponentl a materiald.

2 Priprava

Potfebné pracovni prostfedky jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach. Tabulky obsahuji pracovni prostredky,
které jsou vyobrazeny na fotografiich v téchto technickych informacich. Za pouziti jinych materiall nese
odpovédnost ortotik-protetik.

Komponenty a pomucky

Nazev Kod nebo Cislo materialu
PVA foliova hadice 99B81

Dakronovy filc 616G6

Perlonova trikotynova hadice 623T3="*

Perlonova elasticka trikotynova hadice 623T5="*

Karbonova tkanina 616G12

Karbonovy pas

616B1=50 x 5 cm

Karbonova pletena hadice

616G15=80 x 5 cm

C-Orthocryl 617H55
Tvrdidlo 617P37=0.150
Pigmentova pasta 61776 (Cervenad)
Podvazovaci paska z Vulkolanu 617B1
Oboustranna lepici paska z PVC 616F10=9
Hadicova puncoska 99B25
Izopropylalkohol 634A58
Silikonovy separacni prostredek 519L5

Talek 639A1=1
Lamina¢ni pomucka 4X46 (laminac¢ni pomdcka)
Specialni kluzny prostfedek 453H2=1

Drevéné prkénko pro svarovani félie

MEéfici pfistroje a nastroje

Nazev Kod nebo Cislo materialu
Kelimek s odmérkou 642B2= (objem)
Drevéna Spachtle 699Y3

Zehli¢ka 756E1=220V

Brusny papir

Protézové komponenty

Nazev

Kod nebo cislo materialu

Laminacni kotva
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3 Pracovni postup

3.1 Priprava sadrového modelu

INFORMACE
Pokud neni sadrovy model jesté suchy, natfete ho bezbarvym lakem.

Upnéte sadrovy model s dvoucestnou odsavaci trubkou do svéraku a pretahnéte hadicovou puncosku.
Podvazte hadicovou puncosku na laminaéni pomUcce ventilu tak, aby byla puncoska hladka, bez skladd.

INFORMACE
Pokud vytvafite flexibilni vnitfni IGZko, nasadte jej pfed laminovanim vnéjsiho 10Zka na sadrovy model. Vnitini
lGzko zUstane béhem nasledujicich laminacnich fazi na sadrovém modelu.

INFORMACE
Pokud vnitini 10zko nepouzijete, polohujte karbonova vlakna mimo planovany okraj pahylového ldzka, zamezi
se tak podrazdéni pokozky.

INFORMACE
Udaje ohledné armovani jsou uvedeny jako priklady. Armovani musi byt provedeno podle predpokladaného
funkéniho namahani a hmotnosti pacienta.

INFORMACE
Pokladejte karbonova vlakna tak, aby netvofila sklady, a respektujte smér vlaken, aby se dosahlo maximalni
pevnosti.

3.2 Laminovani prvni vrstvy

na Uzkém konci a natahnéte ji na sadrovy model.
Podvazte f6lii mezi prvnim a druhym otvorem
odsavaci trubky a zapnéte vyvévu.

Zaposijte distalné prvni armovaci vrstvy,

aby se konec pahylu presné vytvaroval:

* 1 vrstva dakronového filcu

* 1 vrstva perlonové trikotynové hadice

.— I Svarte jednu zmékcenou PVA féliovou hadici
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Nasledujici vrstvy pokladejte mirné s odsazenim

a upevnéte oboustrannou lepici pasku, aby nevznikly
zadné hrany.

INFORMACE: PouZijte co nejméné oboustranné
lepici pasky.

* 3 vrstvy karbonového pasu (616B1, jednosmérny)
od medialni strany k lateralni

Vrstvy konci cca 1 cm distalné od okraje
pahylového lGzka.

Polohujte nasledujici vrstvy s mirnym odsazenim

a upevnéte oboustrannou lepici pasku, aby nevznikly
zadné hrany:

* 2 vrstvy karbonového pasu (616B1, jednosmérny)
cirkularné cca 1 cm distalné od okraje pahylového
lizka

* Polohujte oba konce pasu v oblasti obejmuti
hrbolu kosti sedaci.
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Nasledujici vrstvy polohujte s mirnym odsazenim
a upevnéte je pomoci oboustranné lepici pasky,
aby nevznikly zadné hrany:

* 3 vrstvy karbonové tkaniny na distalnim konci
modelu

Upevnéte nasledujici vrstvy mozaikovité v oblasti
hrbolu kosti sedaci:

* 3 vrstvy karbonové tkaniny

Pretahnéte a podvazte nasleduijici vrstvy:

* 2 vrstvy perlonové elastické trikotynové hadice

Nalijte laminacni pryskyrici do odmérného kelimku.
Volitelné: Pridejte pigment (3% celkové hmotnosti
lamina&ni pryskyfice) a rozmichejte.

Natahnéte jednu zmékcenou PVA féliovou hadici
pres armovany model. Podvazte PVA féliovou
hadici pod druhym otvorem odsavaci trubky.

Na distalnim konci nechte precCnivat dostatek fdlie,
aby bylo mozné nalit laminacni pryskyfici.

Na distalnim konci zavazte PVA féliovou hadici pro
kontrolu tésnosti.

Zapnéte vyvévu.

Smichejte laminacni pryskyfici s tvrdidlem (max.
3% celkové hmotnosti laminacni pryskyfice).
Nalijte laminacni pryskyfici do otvoru PVA féliové
hadice, potom otvor hadice vzduchotésné
podvazte.

Sklopte sadrovy pozitiv z vertikalni polohy dold

asi 0 130°. Takto mdze vzduch unikat z laminacni
pryskyfice smérem k odsavacim kanalkim.
Jakmile se armovani nasakne laminacni pryskyfici
az k proximalnimu okraji pahylového ldzka, otocte
sadrovy pozitiv zase zpét do vychozi polohy.
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Vmasirujte laminacni pryskyfici rovhomérné

do armovani, prebytecnou pryskyfici ponechte

na distalnim konci a podvazte.

INFORMACE: Zabrarite, aby v laminatu zistaly
vzduchové vmeéstky.

Nechte laminacni pryskyfici vytvrdit 20-25 min.

Stahnéte PVA foliovou hadici a zdrsnéte laminat
smirkovym papirem. Tak se zajisti adheze

pro druhou fazi laminovani.

Vyhladte nerovnosti.

Ocistéte distalni konec izopropylalkoholem.
Polohujte laminacni kotvu pomoci kopirovaciho
(pfenosového) pristroje a pritmelte (viz TI Pfenos
polohy TF adaptéru OK3107).

INFORMACE: Upevnéte vhodnou laminaéni
pomucku na adaptér a chrante Srouby adaptéru
silikonovym separacnim prostredkem.

3.3 Laminovani druhé vrstvy

Ocistéte laminat izopropylalkoholem.
INFORMACE: Pfi laminovani druhé vrstvy
nepouzivejte zaddnou podkladovou félii. Obé vrstvy
se musi spolu vzajemné spojit.

Nasledujici vrstvy polohujte mirné s odsazenim

a upevnéte oboustrannou lepici pasku,

aby nevznikly Zadné hrany:

* 2 vrstvy karbonové tkaniny na ramena kotvy

Natahnéte nasledujici vrstvy:
* 2 vrstvy karbonové pletené hadice

Natahnéte prvni vrstvu karbonové pletené hadice
pres laminat az do stfedu pahylového lizka.
Podvazte karbonovou pletenou hadici pod
stavécim Sroubem a ohrnite ji tak, aby sahala az
pres ramena kotvy.
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3.4 Volitelné: Zuslechténi

R

Pretahnéte 2 vrstvy perlonové trikotynové hadice.
Nalijte laminacni pryskyrici do odmérného kelimku.
Volitelné: Pridejte pigment (3% celkové hmotnosti
laminacni pryskyfice) a rozmichejte.

Natahnéte jednu zmék&enou PVA féliovou hadici
pres laminat. Podvazte PVA féliovou hadici pod
druhym otvorem odsavaci trubky.

Na distalnim konci nechte precnivat dostatek félie,
aby bylo mozné nalit laminacni pryskyfici.

Na distalnim konci zavazte PVA féliovou hadici kvli
kontrole tésnosti.

Zapnéte vyvévu.

Smichejte laminacni pryskyfici s tvrdidlem (max. 3%
celkové hmotnosti laminaéni pryskyfice).

Zopakujte postup liti podle prvni vrstvy.

Stahnéte PVA féliovou hadici.

Viyznacte pribéh okraje pahylového lGzka.

Viyvrtejte otvor v misté Sroubu laminaéni pomucky
ventilu. Vyjméte Sroub, vzniklym otvorem vzente
stlaceny vzduch a sejméte lGzko z modelu. Pokud
nelze 10Zko sejmout popsanym zpUsobem, vytlucte
model z lizka.

UPOZORNENI: Nesmi dojit k poskozeni vnitini
stény lGzka.

Odstrante laminac¢ni pomucku a zbruste pribéh
okraje pahylového lizka na brusce. Hrany zaoblete.
UPOZORNENI: Nesmi dojit k poskozeni adaptéru.

Zdrsnéte cely laminat smirkovym papirem a oCistéte jej izopropylalkoholem.

Natahnéte 1 vrstvu perlonové trikotynové elastické hadice na laminat.

Natahnéte na laminat 1 vrstvu perlonové trikotynoveé elastické hadice nebo 1 vrstvu dekoracni latky.
Nalijte laminacni pryskyrici do odmérného kelimku.

Volitelné: Pridejte pigment (3% celkové hmotnosti laminacni pryskyfice) a rozmichejte.

Natahnéte na laminat zmeékcenou PVA féliovou hadici a proximalné ji podvazte. Na distalnim konci

nechte precnivat dostatek folie, aby bylo mozné nalit laminacni pryskyfici.

© o~

Na distalnim konci zavazte PVA féliovou hadici kvlli kontrole tésnosti.

Zapnéte vyvévu.

Smichejte laminacni pryskyfici s tvrdidlem (max. 3% celkové hmotnosti laminacni pryskyfice).
10 Opakujte postup liti podle prvni a druhé vrstvy.

11. Nechte vytvrdit laminacni pryskyfici a stahnéte PVA féliovou hadici.

12. Sejméte lizko z modelu dle postupu vyse (3. 2.).
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