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CarbonTEX/CarbonTEX PRO

Prakticke rady

CarbonTEX/CarbonTEX PRO

Zdrsnéte povrch laminovaného
pahylového ldzka, ocistéte je
izopropylalkoholem (634A58)

a vyznacte tuzkou na 1izko polohu
pozdéjsiho CarbonTEXového Svu.
Zméite délku a obvod pahylového
lazka. Ufiznéte odpovidajici kus
CarbonTEXu, ktery je na délku i Sitku
vzdy o 10 cm Vétsi, neZ kolik bylo
zjisténo méfenim. Pfitom oblepte fezné
hrany na vnéjsi strané, aby se vlakna
neroztfepila.

Potfete pahylové 1t1zko lepidlem ve
spreji pro rozebiratelné spoje (636K40).
Zacnéte na protilehlé strané
vyznaceného CarbonTEXového Svu.
Pokracujte s nanasenim lepidla na
pahylové lizko a pokladejte
CarbonTEXovou vrstvu okolo luZka tak,
aby nevytvarela sklady a pfitlacujte ji
smérem ke Svu.

Upevnéte jeden konec CarbonTEXové
vrstvy na pfedtim vyznaceny Sev
pomoci oboustranné PVC lepici pasky
(616F10=6) a pfesahujici material
odstfihnéte nizkami na karbon
(719S21).Nakonecjestéjednou pfitlacte
odstavajici vlakna.

Zopakujte cely postup i na protilehlé
strané — pfilepte na zastfiZzenou hranu
CarbonTEXové strany novy prouzek
PVC lepici pasky. Na ni upevnéte druhy
konec CarbonTEXové vrstvy, odfiznéte
presah a pfitlacte odstavajici vlakna.

Ocistéte zmékcenou PVA folii (616F4)
z obou stran pomoci papirovych
kapesnicki a natahnéte ji
pozadovanou stranou (matnou nebo
lesklou) na model. PodvaZte PVA f6lii
na proximalni strané.

Podvazte ji pfechodné v distalni oblasti
a vytvoite podtlak. Namichejte
pozadované mnozstvi laminacni
pryskyfice Orthocryl 80:20 Pro
(617H119) bez pfidavku pigmentacni
pasty s 2% tvrdidla a napliite smés

do féliové hadice. Nakonec podvazte
vzduchové vméstky nad vclenénou
pryskyfici.

Natocte model jako na tfetim obrazku.
Uvolnéte prozatimni podvazani

v distalni oblasti mezi pryskyfici

a pahylovym ltzkem a vznikajici
vzduchové bublinky odcCerpejte
podtlakem. Nakonec vylaminujte
pahylové lizko. Rovnomérny prisak
pryskyfice by mél probihat v Gthlu 90°
vici ose pahylového lizka.

Po vytvrzeni pahylové liZko ofiznéte
a zbruste.
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CarbonTEX

CarbonTEX

« Idealni k individualnimu zabarveni v ramci
techniky laminovani

» Dobra nasakavost vSemi typy laminacnich
pryskyfic Ottobock

» Dobra schopnost faseni

 Bézny postup laminovani

« Nejsou zapotiebi zadné dodatecné technické
znalosti nebo zafizeni

« Na vybér velké mnoZstvi vzora

Doporuceni pro praxi

* Mozné pouziti se systémy akrylovych, epoxidovych a polyesterovych pryskyric

* Z duvodu bezpecnosti prace by se mély pfi praci pouzivat ochranné pracovni rukavice pro praci s chemikaliemi
(641H17). VSechny pracovni kroky se provadi za podtlaku.

* Je vhodny k dekorativnim Gcelim, nelze ho pouzit jako strukturélni soucast laminatu

* Laminovani bez pigmentacni pasty, aby nedoslo ke zkresleni vysledku barveni

* Zpracovani: Pfimo po pfifiznuti/zbrouseni pahylového lizka naneste na proximalni okraj transparentni akrylatovy
lak. Doporucujeme naneseni alespon dvou vrstev a pouziti mokrého/suchého jemného smirkového papiru mezi
vrstvami. Tento postup je vhodny obzvlasté k zapeceténi horniho okraje pahylového lizka. Dodatec¢né je tim
optimalizovan vnéjsi vzhled zuslechténého pahylového ltzka.
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CarbonTEX

Obj. &. Délka Sitka Barva Karbonova tkanina
616G120=2-2 2m im Cervena (2)
616G120=5-2 S A Cervena (2)
616G120=10-2 on w Cervena (2)
616G120=2-3 2m im zelena (3)
616G120=5-3 o A zelena (3)
616G120=10-3 on o zelena (3)
616G120=2-5 om im modra (5)
616G120=5-5 o w modré (5)
616G 120=10-5 on w modra (5)
Obj. ¢. Délka Sivka Barva Skelna tkanina
616G 180=2-16 2m im stfibrna (16)
616G 180=5-16 o w stfibrna (16)
616G180=10-16 om A stfibrna (16)
616G180=2-16.4 2m im svétle stfibrna (16.4)
616G 180=5-16.4 o A svétle stfibrna (16.4)
616G180=10-16.4 10m im svétle stfibrna (16.4)
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« Idedalni k individualnimu zabarveni v ramci
techniky laminovani

« Velmi dobra schopnost faseni

» Lze velmi dobfe brousit

« Leskly vzhled diky metalické karbonové
tkaniné

« Dobra nasakavost vSemi typy laminac¢nich
pryskyftic Ottobock

 BéZny postup laminovani

 Nejsou zapotiebi Zzadné dodatecné technické
znalosti nebo zafizeni

« Na vybér velké mnozstvi vzort

* Mozné pouziti se systémy akrylovych, epoxidovych a polyesterovych pryskyric

* Z duvodu bezpecnosti prace by se mély pfi praci pouzivat ochranné pracovni rukavice pro praci s chemikaliemi
(641H17). VSechny pracovni kroky se provadi za podtlaku.

* Je vhodny k dekorativnim Gcelim, nelze ho pouzit jako strukturélni soucast laminatu

* Laminovani bez pigmentacni pasty, aby nedoslo ke zkresleni vysledku barveni

* Zpracovani: lhned po pfifiznuti/zbrouseni pahylového lizka naneste na proximalni okraj transparentni akrylatovy
lak. Doporucujeme naneseni alespon dvou vrstev a pouziti mokrého/suchého jemného smirkového papiru mezi
vrstvami. Tento postup je vhodny obzvlasté k zapeceténi horniho okraje pahylového lizka. Dodatecné je tim
optimalizovan vnéjsi vzhled zuslechténého pahylového ltzka.
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CarbonTEX PRO

Obj. &. Délka Sitka Barva Karbonova tkanina
P77
e : FF
£ '

616G128=3-5 3m im modra (5)

616G 128=3-3 3m im zelena (3)

616G 128=3-2 3m im svétle Cervena (2)

616G128=3-16 3m im stfibrna (16)

616G128=3-7 3m im hexagon-Cerna (7)
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Doporucené pryskyfice pro praci s CarbonTEX/CarbonTEX PRO

617H255 s
C-Orthocryl SKINGUARD s |l

Y.

gold
2010 | |
Oblasti pouziti
6> » Laminacni pryskyfice pro karbonové tkaniny
\
P ottoboe .
; Vyhody
0 ’ . . s PR
617stcsr;?£§NﬁuAm . Antlbaktena‘lm Gacinky ] ) )
ok « Umoziiuje virobu komponentti s malym podilem
ol pryskyfic

 Optimalni pomér matrice k armovacim materialam

é@ Pryskyfice Tvrdidlo Pigmentova
: g pasta
100 2-3
3
@ @ Nebezpeci

Obj. ¢. 617H255=0.900 617H255=4.600 617H255=25
Obsah netto 0.9 kg 4.6 kg 25 kg

617H119
Laminacni pryskytice Orthocryl 80:20 PRO

Oblasti pouziti
2  Laminacni pryskyfice pro vyrobu komponentt s malym
: podilem pryskyfic

Sy - oﬂobock'

Ohiggy

Vyhody

« Nizka viskozita pfi stejnych mechanickych vlastnostech
jako ma 617H19

o Lepsi pranik armovanim

« Rychlejsi vytlaceni vzduchu z armovani

« Snadné vymasirovani vzduchovych bublin zvySuje kvalitu
a stabilitu konec¢ného produktu

« Tvrdidlo a pigmentové pasty lze 1épe zamichat

Pryskyfice Tvrdidlo Pigmentova
: : pasta
100 2-3
3
@ @ Nebezpeci

Obj. ¢. 617H119=0.900 617H119=4.600 617H119=25
Obsah netto 0.9 kg 4.6 kg 25 kg
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Doporucena lepidla pro praci s CarbonTEX/CarbonTEX PRO

636K40
Lepidlo ve spreji pro rozlepitelné spoje

Oblasti pouziti

« Vysoce kvalitni bezbarvé lepidlo, které umoziiuje
pfi jednostranném naneseni dodatecné rozlepeni
a pfemisténi lepeného dilu.
Pfi velmi silném a oboustranném naneseni lepidla
vznikne trvaly lepeny spoj

Vyhody

» MoZnost dodate¢ného pfemisténi lepeného dilu

« Rozlepitelny spoj pfi naneseni tenké vrstvy lepidla
(trvaly spoj pfi silném popf. oboustranném naneseni)

« Odolné vici UV zateni

« Nezbarvuje a nevlni se, nepenetruje
@ @ Nebezpeti « Tenky, rovnomérné rozlozeny nanos lepidla

« Vysoka vydatnost (cca 13 m2)

Obj. €. 636K40
Obsah netto 500 ml
Barva bezbarvé

636K41
Lepidlo ve spreji pro trvalé spoje

Oblasti pouziti
« Vysoce kvalitni, bezbarvé lepidlo

Vyhody

» Mnohostranné pouzitelné lepidlo s vysokou vydatnosti

« Rychlé zpracovani

« Jednostranné nebo oboustranné rovnomeérné rozloZeni
nanosu lepidla

« Nastavitelna Sifka nastfiku

» Rovnomérny, jemny obrazec nastfiku s dobrou odolnosti

proti vodé a starnuti

BB > o

Obj. €. 636K41
Obsah netto 500 ml
Barva bezbarvé
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Poznamky

10 Ottobock | CarbonTEX/CarbonTEX PRO






Otto Bock CR s.r.0.

LA x Informace pro zkvalitnéni
Proteticka 460 - 330 08 Zru¢-Senec . o €
T +420 377 825 044 - F +420 377 825 036 @ MojeProteza.cz | Zvotaamputovanich

' Rady, navody, udalosti a doporuceni
protezy@ottobock.cz - www.mojeproteza.cz pro Vase protetické vybaveni



