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Uvod

1 Uvod Cesky
Tyto technické informace vam poskytnou podporu pfi vyrobé protézy s dynamickym podtlakovym systémem Dyna-
mic Vacuum System 4R220, ktery aktivné vytvafi podtlak. Sestava ze strukturalniho dilu s integrovanou pistovou
pumpou, z lineru a nakolenky.

Dynamic Vacuum System vyuZiva pro vytvoreni podtlaku rotacni a pistové pohyby mezi pahylem a pahylovym |0z-
kem. Pist pumpy je vybaveny magnetem. Kovovy protikus je umistény na lineru. Béhem Svihové faze je vzduch z ob-
lasti mezi linerem a pahylovym lGzkem nasavan do vélce, zatimco béhem stojné faze je vzduch vytlacovan ven. Timto
zpUsobem vznika permanentni podtlak, jehoZ Uroven se pfizplsobuje stupni aktivity uzivatele.

Tento dokument je urcen pro vyskolené ortotiky-protetiky. Predpoklada se, ze tento odborny persondl je vySkoleny
ohledné pouzivani riznych materiald, nastroju a zafizeni.

Tyto technické informace si neéini narok na tplnost. Cetba téchto technickych informaci nenahrazuje detbu navod
k pouziti vSech potfebnych produktd.

1.1 Vyvojovy diagram
Cely pracovni postup je vyobrazen na néasledujicim vyvojovém diagramu. Veskeré pracovni kroky popsané v tomto
dokumentu jsou oznaceny tucné.
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2 Priprava
Pro efektivni pracovni postup je nutné provést nasledujici pfipravné prace:
*  Soupis pracovnich prostredki
— Dily a pomocné prostredky
— Materidly
— Stroje, zafizeni a pfislusenstvi
- Naradi
* Pripravné prace
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Pracovni postup

2.1 Soupis pracovnich prostiedku

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny pracovni prostredky, které se v téchto technickych informacich pouZivaji. Za
pouziti jinych materialld odpovida ortotik-protetik.

Dily a pomocné prostredky

Nazev Oznaceni
Dynamic Vacuum System 4R220
Materialy

Nazev Oznaceni
Motouz -
Plastaband 636K8*
Hadicova puncoska 99B25
BetaSil 616S5*
Thermolyn 616T52=*, 616T53="
Adhezni prostredek 617H46
Vosk 633W8
Polyetylénova lepici paska 627B4
Perlonova trikotova hadice 623T3="*

PVA féliova hadice

99B81=70X19X5, 99B81=100X19X5

Karbonova paska 616B1="
UD karbonova hadice 616G2
Pletena hadice z karbonového vlakna 616G15
Laminacni pryskyfice Orthocryl 80:20 PRO 617H119
Loctite® 241 636K13
Naradi

Nazev Oznaceni
Tuzka tesarska -

Nuzky -

Plochy pilnik 715F1=*
Napinaci ram 755T4=360
Podtlakova trubka (s tésnicim kotouc¢em) 755X104=360
Vyvéva 755E9
Momentovy kli¢ 710D4

Momentovy kli¢ (nastavitelny na 0,5 Nm)

3 Pracovni postup
3.1 Sadrovy otisk

INFORMACE

Produkt Ize pouZivat jak s pIné kontaktnim, tak i s i¢elové modelovanym pahylovym lGzkem.

Zhotovte sadrovy negativ pomoci zvolené techniky.

Vylijte sadrovy negativ obvyklym postupem a zasadte do néj armovaci tyC.

Vymodelujte saddrovy model.
3.2 Priprava pro vyrobu luzka

Cil kapitoly

Pripravte sadrovy model pro vyrobu pahylového ldzka. Umistéte laminacni pomucku pistu v podélné ose pahylu na

sadrovy model.

4R220 Dynamic Vacuum System
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Pracovni postup

Zbruste sadrovy model tak, aby lamina¢ni pomUcka pis-
tu byla umisténa v podélné ose pahylu a dosedala plos-
né.

Umistéte laminacni pomuicku na sadrovy model a lehce
ji upevnéte pomoci Sroubu do sadry.

Pretahnéte hadicovou puncosku pres sadrovy model.

Podvazte hadicovou puncosku pod laminac¢ni pomdc-
kou pistu a precnivajici hadicovou puncosku odFiznéte.

Sroub do sadry nyni zcela zaroubuijte.
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Pracovni postup

Jen pro definitivni liZko

Zmeékcete kratsi PVA f6lii a natahnéte ji na sadrovy mo-
del.

Podvazte PVA féliovou hadici motouzem v podfiznuti la-
minaéni pomdcky pistu.

Presahujici PVA féliovou hadici odfiznéte skalpelem.

Jen pro definitivni lizko

Polohujte silikonovou laminaéni pomdcku na laminacni
pomucce pistu. Pfitom dbejte na to, aby PVA félie ne-
precCnivala.

Odizolujte hlavy imbusovych Sroubl voskem.

Uzavrete hlavy Sroubl imbus Plastabandem.
INFORMACE: Nasroubujte laminaéni pomicku ven-
tilu az po umisténi télesa valce do polohy.

Umistéte téleso valce na laminaéni pomdicce pistu. Pro-
vedte mediolateralni vyrovnani vyfukového otvoru v za-
vislosti na stavbé.

Nasroubujte laminaéni pomdicku ventilu do vyfukového
otvoru tak, aby O-krouzek uzavrel otvor.

Uzavrete vyfez laminacni pomUcky ventilu Plastaban-
dem.

4R220 Dynamic Vacuum System
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Pracovni postup

Jen pro zkus$ebni luzko

Nalepte anteriorné a posteriorné pres valec v podélném
sméru po 2 prouzcich Plastabandu. Tim se umozni
snazsi vyjmuti valce po provedeni zkousky.

Umistéte cirkularné na proximalni okraj valce jeden
prouzek Plastabandu. Tim se zkusebni lGzko utésni
distalné.

3.3 Vyroba zkusebniho luzka
Cil kapitoly

Je provedena pfiprava pro vyrobu pahylového lizka.
Provedte postup vakuového hlubokého tazeni.

Dokoncete pahylové 10zko (viz téz strana 11).

Kdyz nestaci distalni zapeceténi Plastabandem,
zapecette prechod mezi hlavou valce a vnitfni stranou
pahylového luzka BetaSilem.
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Pracovni postup

3.4 Vyroba definitivniho luzka

INFORMACE

Armovani popsané v tomto dokumentu bylo schvaleno pro télesnou hmotnost uzivatele produktu. Za kazdou zmé-
nu armovani nese odpovédnost ortotik-protetik.

Cil kapitoly
V nésleduijici kapitole je popséna vyroba definitivniho pahylového IGZka. Dynamic Vacuum System se zalaminuje do
pahylového ltzka.

INFORMACE: Nasledujici kroky jsou zapotrebi, aby
bylo zaruceno utésnéni systému.

Prifiznéte 3 kusy perlonové trikotové hadice

(vzdy 2nasobnou délku sadrového modelu).

Pretahnéte perlonovou trikotovou hadici pres sadrovy
model az k okraji. Druhou polovinu perlonové trikotové
hadice podvaZte a ohrnte pres sadrovy model.
Pretahnéte dalsi 2 kusy perlonové trikotové hadice stej-
nym zpusobem pfes sadrovy model.

Obnazte skalpelem laminac¢ni pomucku ventilu.

Ovinte motouz okolo laminaéni pomucky ventilu a pod-
vazte napnutou perlonovou trikotovou hadici v distalni
drazce télesa valce.
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Pracovni postup

INFORMACE: Podvazani musi byt radné utazené,

aby byl systém po zaliti vzduchotésny.

Podvazte 6 vrstev perlonové trikotové hadice v podfiznu-
" ti télesa valce tak, aby dosedaly na téleso valce.

Polozte jednu vrstvu karbonové tkanina od medialniho
kondylu pres téleso valce k lateralnimu kondylu.
Obnazte laminac¢ni pomucku ventilu.

Polozte jednu vrstvu karbonové tkanina od bodu MPT
(stfed pately) pres téleso valce az k vyfezu zakoleni.

Polozte jednu vrstvu karbonové tkanina cirkularné na
vysku bodu MPT (stfed pately).
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Pracovni postup

Pretahnéte hadicovou puncosku pres sadrovy model.
Ovinte motouz okolo laminacni pomucky ventilu a pevné
podvazte hadicovou puncosku v distalni draZzce télesa
valce.

Pevné podvazte hadicovou puncosku pomoci perlono-
vého vlakna v podfiznuti télesa valce.

Prifiznéte kus karbonové pletené hadice (1,3nasobek
délky saddrového modelu).

Natadhnéte karbonovou pletenou hadici pres sadrovy
model az k okraji.

Podvazte hadici z karbonového vlakna na distalni stra-
né.

Precnivajici pletenou hadici z karbonového vlakna pod-
vazte a ohriite ji pfes sadrovy model.

Obnazte laminac¢ni pomucku ventilu.

Pevné podvazte pletenou hadici z karbonového vldkna v
distalni drazce télesa vélce.

Pevné podvazte pletenou hadici z karbonového vlakna
pomoci perlonového vldkna v podfiznuti télesa valce.
Pretahnéte hadicovou puncosku pres sadrovy model.

4R220 Dynamic Vacuum System
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Pracovni postup

Pahylové luzko bez karbonového vzhledu

Prifiznéte kus UD karbonové hadice (1,5nasobek délky
sadrového modelu).

Natahnéte UD karbonovou hadici pres distalni polovinu
sadrového modelu.

Podvazte distalné UD karbonovou hadici.

Precnivajici UD karbonovou hadici ohritepres sadrovy
model.

Obnazte laminacni pomUcku ventilu.

Podvazte napnutou UD karbonovou hadici v distalni
dréazce télesa valce.

Podvazte napnutou UD karbonovou hadici pomoci per-
lonového vldkna v podfiznuti télesa vélce.

PFifiznéte kus perlonové trikotové hadice (2nasobek
délky sadrového modelu).

Pretahnéte perlonovou trikotovou hadici pres sadrovy
model az k okraji. Druhou polovinu perlonové trikotové
hadice podvazte a ohrnte pres sadrovy model.

Zmékcete delsi PVA f6lii a natdhnéte ji na sddrovy mo-
del.

Provedte laminovani pryskyfici Orthocryl. Kvili

6 vrstvam perlonové trikotové hadice bude zapotfebi
o cca 30 % vice Orthocrylu.

Kdyz je laminacni pryskyrice dostatecné rozpro-
stfena, vytlacte prebytecnou laminacni pryskyfici v ob-
lasti télesa valce distalnim smérem ovinutim polyetylé-
nové lepici pasky.

Nechte laminacni pryskyfici vytvrdnout.

Dokoncete pahylové l0Zko (viz téZ strana 11).
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Pracovni postup

Pahylové luzko s karbonovym vzhledem

Prifiznéte kus UD karbonové hadice (2nasobek délky
sadrového modelu).

Natahnéte UD karbonovou hadici pres sadrovy model
az k okraji.

Prec¢nivajici UD karbonovou hadici na distalnim konci
podvazte a ohrfite ji pres sadrovy model.

Pretahnéte hadicovou puncosku pres sadrovy model.

Zmékcete delsi PVA f6lii a natdhnéte ji na sddrovy mo-
del.

Provedte laminovani pryskyfici Orthocryl. Kvili

6 vrstvdm perlonové trikotové hadice bude zapotrebi
o cca 30 % vice Orthocrylu.

Kdyz je laminacni pryskyrice dostatecné rozpro-
stfena, vytlacte prebytecnou laminacni pryskyfici v ob-
lasti télesa valce distalnim smérem ovinutim polyetylé-
nové lepici pasky.

Nechte laminacni pryskyfici vytvrdnout.

Dokoncete pahylové I0Zko (viz téZ strana 11).

)\

3.5 Dokonéeni pahylového luzka

Cil kapitoly
Ofiznéte a zbruste kontury hluboce tazeného nebo laminovaného pahylového ldzka. Potom namontujte pouzdro
ventilu a vsadte pist do valce.
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Pracovni postup

Vyznacte kontury pahylového luzka a vyfiznéte je.
Brousenim odhalte lamina¢ni pomucku ventilu a od-
strante Plastaband.

Vysroubujte lamina¢ni pomucku ventilu.

Sejméte pahylové lUzko ze sadrového modelu.

Sejméte laminacni pomdcku pistu a silikonovou lami-
nac¢ni pomUcku ze sadrového modelu a zasunite do val-
ce, aby se uzavrel.

Zaslepte diru v laminaéni pomucce pistu Plastabandem
nebo polyetylénovou paskou.

Nasroubujte laminac¢ni pomucku ventilu.

Zbruste kontury pahylového lGZka.
Zbruste distalni konec I0zka az na hlavy sroubl imbus.

Zkontrolujte na rovné ploSe, zda je zbrouSena plocha
zarovnana. V pripadé potreby opravte.

Odstrante Srouby imbus.

INFORMACE: Proximalni strana narazecich pouz-
der je oznacena vrubem.

Potrete nardzeci pouzdra silikonovym lepidlem a vsadte
je do otvord, z nichz byly odstranény Srouby imbus.
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Pracovni postup

Vysroubujte laminaéni pomUcku ventilu.

Odstrante laminacni pomUcku pistu a silikonovou lami-
nacni pomucku z pahylového ldzka.

V pripadé potieby vytiete prostor valce pomoci hadru,
ktery nepousti chloupky.

Nasadte zobakovy ventil Spicatou stranou dopredu do
pouzdra ventilu.

Nasroubujte pouzdro ventilu do pahylového ldzka (uta-
hovaci moment: 3 Nm).

Zastrcte pist do vélce az na doraz.

Zajistéte dorazovy krouzek Loctitem®, nasadte jej do za-
vitu valce a utdhnéte montaznim klicem.

3.6 Montaz luzkového adaptéru

Cil kapitoly

Jako distalni spojovaci kus k dynamickému podtlakovému systému se pouziva lizkovy adaptér. Aby byl zarucen pre-
nos sil, pouzije se mezi lizkovym adaptérem a pahylovym lizkem distanéni deska. Distan¢ni deska vyZzaduje pouziti
delsich Sroubl se zapustnou hlavou.
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Pracovni postup

Nasadte distan¢ni desku na adaptér.

Kdyz je adjustacni pyramida nebo adjustacni jadro
adaptéru otocné: Umistéte pfitlachou desku na adap-
téru.

Nasadte adaptér na pahylové lizko.

Alternativa: Vyrovnejte adjustacni pyramidu nebo ad-

justacni jadro.

UPOZORNEN:I: Pouzivejte pouze Srouby, které jsou

zde uvedené.

Vyberte vhodné Srouby se zapustnou hlavou.

¢ Adjustacni pyramida/adjustacni jadro pevné
stojici: 501S528=M6x22

¢ Adjustacni pyramida/adjustacni jadro otocné:
501528=M6x25

Zajistéte Srouby Loctitem®.

NasSroubujte 2 posteriorné lezici Srouby se zapustnou

hlavou a utdhnéte je (utahovaci moment: 12 Nm).

NaSroubujte 2 anteriorné lezici Srouby se zapustnou

hlavou a utahnéte je (utahovaci moment: 12 Nm).
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Kundenservice/Customer Service

Europe
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Otto Bock Healthcare Products GmbH
KaiserstraBe 39 - 1070 Wien - Austria
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